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Industrie 4.0 fiir Bestandsanlagen

Vom Hamsterrad zur digitalen Produktion mit VBASE Smart Production Systemen

Mit VBASE werden neue, aber auch,,in die Jahre gekommene” Maschinen ’
und Anlagen modernisiert und fit fiir die digitale Produktion. Dank ei-
ner Vielzahl integrierter MES-Funktionen wird durch die Integration eines
VBASE basierenden Systems, jede Anlage oder Maschine ,smart”.

Wichtige Produktionsdaten werden direkt an der Maschine ermittelt,
dem Bediener Vorort angezeigt und an ibergeordnete Systeme (z.B. ERP,
VBASE MES) Ubermittelt bzw. in Datenbanken fortgeschrieben. Optional
konnen Produktionspladne, Stlicklisten oder Rezepturen (z.B. aus der Ar-
beitsvorbereitung) an die Maschine Gibergeben werden.

Ein haufig vorkommendes Beispiel

Eine simple Maschine, die in der Serienproduktion eingesetzt wird ver-  Einfache und dltere
fugt lediglich Gber einen einzigen Schalter,Start / Stopp” Wird hierz.B.ein  Maschinen werden mit VBASE ,smart”.
VBASE-HMI-Panel eingesetzt, entsteht mit Hilfe weniger Signale und un- he
ter Einsatz der integrierten Softwaremodule eine intelligente Maschine.

Ermittlung der Basis-Produktionsdaten

Maschinenstatus
Das Start/Stop-Signal der Maschine wird erfasst und um ein Signal fiir

eine Mengenerfassung (z.B. eine Lichtschranke) erganzt. Aus diesen O . [E

beiden Signalen und zusatzlichen, fest vorgegebenen Parametern (z.B.
Produktionsdauer und max. mdgliche Produktionsmenge in einer fest-
gelegten Zeit) ermittelt VBASE in Interaktion mit dem Bediener u.a. die
Produktionsmengen sowie die Produktions- und Stillstandszeiten.
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Gesamtanlageneffektivitat (OEE)

Die OEE-Kennzahl ist ein MaRB fiir die Wertschopfung einer Produktionsanlage. Mit ihr kdnnen auf einen Blick sowohl die
Produktivitat einer Anlage, als auch deren Verluste dargestellt werden.

Wechselt das Statussignal der Maschine von aktiv in den Stopp-Zustand, wird der Bediener nach dem Stillstandgrund ge-
fragt. Hierfir steht jeweils eine maschinenspezifische, individuelle Auswahlliste fir die schnelle Bedienung zur Verfligung.
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Reinigung geplant Reinigung ungeplant

Wartung Elektro

|

Elektro ungeplant

‘Wartung Mecha. geplant

Wartung Mecha. ungeplant Schichtbezogene OEE sowie die Top10 Stillstandsgriinde werden
von VBASE in Echtzeit errechnet und angezeigt.

Auswahl bestitigen

Bei einem Produktionsstopp fragt VBASE automatisch nach dem
Grund fiir die Unterbrechung.

VBASE erstellt aus diesen Informationen, auf Wunsch auch schichtbezogen, eine Top10-Liste der Stillstandsgriinde und be-

rechnet mit Hilfe der zusatzlichen Parameter die OEE-Kennzahl fiir die Maschine. Diese Informationen werden dynamisch an
der Maschine angezeigt und im Hintergrund automatisch aufgezeichnet.

OEE - Anlageneffektivitat Maschinenstatus
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Vorrausschauende Instandhaltung

Der VBASE Baustein,Wartungszahler” ermittelt aus der Produktionszeit und der Anzahl der Statuswechsel den nachsten Ser-
vicezeitpunkt im Verhaltnis zu vorgegebenen MTBF-Zeiten und zeigt die Dauer bis zum nédchsten Service dynamisch an. Bei
komplexeren Maschinen kann diese Funktion nicht nur fiir die gesamte Maschine sondern selektiv fiir bestimmte Aggregate
oder Anlagenteile eingesetzt werden. Mit Hilfe zusatzlich integrierbarer Sensorik ldsst sich diese Funktionalitat zusatzlich
weiter verfeinern.

Servicein 26446 h h

O I
MTBF: 50000 h Vorwarnung: 45000
T —

Durch vorrausschauende Instandhaltung (Predictive Maintenance) kénnen
Maschinen und Anlagen Idnger genutzt und Ausfallzeiten verringert werden.

Energie- und Ressourcenmonitoring

Durch die zusatzliche Integration von Signalen zur Erfassung von Energie- und Materialmengen ermittelt der VBASE ,Smart
Meter” Baustein verbrauchte Mengen und berechnet daraus statistische Werte. VBASE kommuniziert hierfir direkt mit ent-
sprechenden Verbrauchszahlern, wie z.B. elektronischen Stromzdhlern, die sich sehr einfachen integrieren lassen.

[ Wochenverlauf [

Aktueller Energieverbrauch Aktueller Zahlerstand s

@ Stérung O Reset

e

Mit Smart Metering wird der Energie- und Ressourcenverbrauch liickenlos aufge-
zeichnet. Grof3e Verbraucher lassen sich so einfach ermitteln.

Betriebsstundenzihler Maschinenstatus

= Shop-Auftrag eingegangen
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Integrierter Schicht- und Produktionsplan

Mit Hilfe eines integrierten Zeitplanes lassen sich Schichtzeiten sehr
leicht grafisch einstellen und darstellen. Die Schicht- und Pausenzeiten
kdnnen dabei von libergeordneten Einheiten bzw. der Produktionspla-
nung Ubergeben oder sehr einfach auch direkt an der Maschine einge-
stellt werden.

Anbindung von ERP und Produktionsplanung

VBASE verfuigt Gber standardisierte Schnittstellen zu IT-Systemen (z.B.
Auftragsvorbereitung, ERP) und Uber eine leistungsfahige Datenbank-
schnittstelle. Dies ermdglicht die Integration der Maschinen in eine
vernetzte Produktionsumgebung. Auftragsdaten werden direkt an die
Maschine Gbermittelt, dem Bediener angezeigt und auf Wunsch auto-
matisiert abgearbeitet. Die ermittelten Produktionsdaten (Verbrauch,
Mengen, Produktionszeiten usw.) werden automatisch und un-
mittelbar zurlick gemeldet.

Web-Remote macht lhre Produktionsdaten mobil

Jedes VBASE-System verfligt tiber eine integrierte HTML5 basie-
rende Web-Schnittstelle. Damit lassen sich alle Maschinen- und
Produktionsdaten auf Wunsch sehr einfach auch auf beliebigen
mobilen Geraten (Smartphones, Tablets usw.) anzeigen und nach
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Schichtpléne kénnen in VBASE einfach (ibernom-
men und in die Berechnungen integriert werden.

Freigabe auch Bedienen.

Schicht- & Produktionsplan
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Flexibel einsetzbar und beliebig anpassbar

Dies sind nur einige, ausgewdhlte Méglichkeiten die durch einfache Integration von VBASE,Smart Production” an beliebigen
Maschinen zur Verfligung stehen. So binden Sie jede vorhandene und auch zukiinftige Maschine, Anlage und auf Wunsch
auch technische Gebdudesysteme, zu einer intelligenten Produktion zusammen. Damit ist Industrie 4.0 auch nachristbar.

Alle integrierten Module sind so ausgelegt das diese fiir beliebige Branchen einsetzbar sind. Es ist jedoch sehr einfach und
kostengiinstig moglich auch spezielle bzw. kundenspezifische Module zu integrieren.

Fremdanwendungen z.B.

: "*}Wodbus

ISO on TCP

Datenbank

HTML 5
Webinterface

Datenserver

saQL

VISAM Automation Base

B Fabrikautomation

BDE
SCADA
Energiemonitoring

@ Web-Visu-Server

Messwerterfassung

Prozessiiberwachung

REMOTESYSTEME
APPLIKATIONEN

SIEMENS

PROTOKOLLE / BUSSYSTEME

+200 weitere
Remotesysteme

Weitere Informationen: www.vbase.net
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